ISMISSIOI
-90 API G

RANSMISSION EF orta ve agir yik kosullar altinda galisan otomotiv sanziman sistemleri igin glivenilir
yaglama ve koruma saglamak amaciyla secilmis baz yaglar ve dengeli katki teknolojisi ile formile edilmis, ylksek kaliteli bir agin
basing (EP) disli yagidir. Plrlzsiz disli calismasi, etkili asinma korumasi ve uzun servis émri saglamak uzere tasarlanmigtir.

Bu uriin, API GL-4 performans seviyesi gerektiren manuel sanzimanlar, transakslar, direksiyon digli sistemleri ve bazi
aks uygulamalarinda kullaniimasi tavsiye edilir. Katki sistemi, korozyona veya malzeme uyumsuzluguna neden olmadan koruma
saglayacak sekilde optimize edildiginden, bronz veya sari metal (yellow metal) bilesenler igeren disli kutular icin 6zellikle

uygundur.

ve Sartnan
. Orta ve agir yuk altinda calisan digliler igin guvenilir agin basing (EP) korumasi saglar.
. Disli dislerinde olusabilecek hasari azaltarak mikemmel asinma direnci sunar ve parga émrini uzatir.
. Genis bir sicaklik araliginda viskozitesini koruyarak tutarli yaglama performansi saglar.
e  Yiksek termal ve oksidasyon kararliligi sayesinde yagin bozulmasini ve tortu olusumunu minimize eder.
. Nem varliginda dahi pas ve korozyona kars! etkin koruma saglar.
. Sari metallerle (bronz, piring) uyumlu olup, senkromegli manuel sanzimanlar igin uygundur.
. Guriltu ve titresimi azaltarak daha yumusak ve konforlu vites gegisleri saglar.

. lyi kdplik kontrolii gdstererek tim calisma kosullarinda etkin yaglama saglar.

ve Sartnan
API GL-4; DTFR 13B100 (MB 235.1); Ford SQM-2C-9008-A; MAN 341 E2; Eaton/Fuller 2052; John Deere JDM J11B; ZF TE-ML
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1ik Ozell
Test Metot Tipik Ozellikler
Kinematik Viskozite (100°C), [cSt] ASTM D445 14,0 - 18,5
Viskozite indeksi ASTM D2270 Min. 100
Yogunluk @ 15°C, g/ml ASTM D4052 0,885 - 0,915
Parlama Noktasi, °C ASTM D92 Min. 210
Akma Noktasi, °C ASTM D97 Max. -24
k ve Glive

Bu driin, uygun sekilde kullanildiginda 6nemli bir saglik veya glvenlik riski olugturmaz. Detayli gtivenlik bilgileri igin lutfen Malzeme
Guvenlik Bilgi Form ‘una (MSDS) basvurunuz.

ama ve Ta

Serin, kuru ve iyi havalandirilan bir alanda, dogrudan gines Isigindan ve nemden uzak tutunuz. Kaplari sikica kapali tutarak
kontaminasyonu 6nleyiniz. Urlinl ve kaplari yerel yénetmeliklere uygun sekilde bertaraf ediniz.
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